Nadwoziﬂ do przewozu napojow sta-
nowig szczegdlng game zabudow,
w ktorych producenci muszg potaczyé
wykluczajace sig cechy. Przewoznicy
wymagaja duzej sprawnosei przetadun-
ku. co zalezy od dobrego dost¢pu do
tadowni, najlepiej z boku i od tyhi. Czes-
to sciany takich nadwozi sa otwicrane
w catosci. Takie autonadwozia sa mnigj
sztywne niz zabudowy zamknigte, nie ma
w nich duzych elementow trwale pola-
czonych ze soba. tworzgcych prze-
strzenng strukturg. Zamknigcie Scian
bocznych powoduje tylko niewielkie
usztywnienie nadwozia.

Z drugiej strony, nalezy spetni¢ wyma-
gania wytrzymatosciowe, a trzeba miec
swiadomosé, ze pojazdy do transportu
napojow bardzo czgsto pracuja na grani-
cy DMC lub sa przecigzane. Wystepuje
to szczegolnie na poczatku trasy, gdy sa-
mochod jest w petni zaladowany, pdzniej
w miarg roztadowania obcigzenie male-
je. Z tych powoddow wykonanie dobrego
nadwozia do przewozu napojdw jest bar-
dzo trudne i nie wszyscy producenci so-
bie z tym radza. Jednym z niewielu, kto-
rzy potrafia potaczyd trwalosé zabudowy
z funkcjonalnoscia i ergonomia uzytko-
wania jest firma Autonadwozia A. Mat-
czak. O jakosci jej zabudow $wiadezg od-
biorcy, wsrod ktorych mozna wymienié
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czy Grupe Zywiec, dla ktorej Autonad-
wozia od kilku lat sq gtéwnym dostawca
zabudéw. Nadwozia ze Srody Wielkopol-
skiej sq rowniez uzywane przez firmy
prowadzace dlugoterminowy wynajem
pojazddw specjalistycznych,

Coraz wigksza popularnoscia wérdd
przewoznikow cieszg sig samochody
o DMC od & do 18 t (znaczny wzrost
sprzedazy w stosunku do analogicznego
okresu ub.r.), co wynika z mniejszego za-
potrzebowania na przewozy migdzynaro-
dowe. Ma to przetozenie na producentow
zabuddw, w tym takze na firmg Autonad-
wozia A. Matczak, ktorej okolo 70% za-
buddw jest montowanych na podwoziach
3-18 t DMC.

Firma wytwarza nadwozia z paneli
wiclowarstwowych wilasnej produkcji,
Prasy do wykonywania izo-
lowanych plyt warstwowych.
Pomiedzy okladziny z blachy
aluminiowej jest wtryskiwa-
na pianka poliuretanowa
(lub klejony polistyren
w przypadku poszycia poli-
estrowego). PoZniej plyty
tworzace §ciany sg przygoto-
wywane do polgczenia ze

soba na specjalnej obrabiar-
ce, ksztaltujacej ich wszyst-
kie krawedzie

zarowno izolowanych o poszyciu alumi-
niowym i poliestrowym (z rdzeniem
z pianki poliuretanowej i polistyrenu cks-
trudowanego), jak i ptyt Plywood z rdze-
niem drewnianym. Do produkeji zabu-
dow do cigzkich zadan, do ktorych nale-
zy zaliczy¢ transport napojow, uzywa sig
przede wszystkim ptyt Plywood. Produ-
kowana przez jednego z wyspecjalizowa-
nych poddostawcdw na potrzeby Autona-
dwozi specjalna plyta stolarska jest obu-
stronnie pokrywana warstwami lamina-
tu poliestrowo-szklanego, przyklejanymi
do niej na prasach prozniowych, Tak wy-
konana plyta warstwowa ma bardzo do-
bre wiasciwodci mechaniczne i estetycz-
ne, stanowigc przy okazji pewien rodzaj
izolacji. Do produkeji jest wykorzysty-
wany specjalny laminat o bardzo duzej




